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O NUMERO BROTOS POR TOUCA NAO INFLUENCIA AS OPERACOES DE
CORTE, PORCENTAGEM DE CASCA E DENSIDADE DA MADEIRA DE
Eucalyptus saligna Sm.

Hilton Thadeu Z. do Couto”
0.D.C. - 812.13:523:176.1 Eucalyptus saligna Sm
SUMMARY

This paper was developed to study 3 types of sprout management of Eucalyptus saligna
Sm., i., e. with 1,2 and 3 sprouts by stump (treatments A, B and C respectively) .

This study was established in the region of Mogi Guacu, state of Sao Paulo and data
of time for the different logging operations, such as cutting, debarking and piling as well as,
bark percentage and specific gravity were collected.

The data were statistically analyzed and the following conclusions could be drawn:

a) No significant difference was detected with respect to the different phases of
logging operations, for the 3 treatments.

b) No significant difference with respect to bark percentage and wood specific
gravity were also detected.

1. INTRODUCAO

Uma das vantagens do plantio de espécies do género Eucalyptus para a produgdo de
madeira é a capacidade dessas espécies se reproduzirem por talhadia. No regime de
talhadia, o macigo florestal se regenera por brotacio das tougas (TAYLOR, 1969). Estudo
conduzido por técnicos da FAO (1966) revela que das 59 espécies do género Eucalyptus
classificadas como produtoras de madeira, 49 apresentaram facilidade de brotagdo, e o
Eucalyptus saligna estd incluido na relagdo daquelas de facil regeneracdo.

Com o surto do reflorestamento com a aplica¢do de incentivos fiscais, ocorrido no
fim da década passada e comecgo desta, muitos povoamentos se encontram agora em época
de corte e uma das preocupagdes é a conducao da brotacgao.

Este estudo tem por objetivo estudar a influéncia da condugdo da brota¢do com 1, 2
ou 3 brotos por touga nas operacdes de corte, porcentagem de casca e densidade da madeira
de Eucalyptus saligna Sm. com 5 anos de idade.

2. Material e Métodos

2.1. Material
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O ensaio foi instalado no Horto de Mogi-Guacu, Estado de Sdo Paulo, em terras
pertencentes a CHAMPION -Papel e Celulose S. A. O solo que se prestou ao experimento é
um latossol vermelho-amarelo fase arenosa, profundo, bem drenado, de classe textural
barro-argiloso-arenosa, dcido e de baixa fertilidade. Alids, essas caracteristicas nao tipicas
do solo de "cerrado".

Para a instalacdo do ensaio, utilizou-se de um talhdo da espécie Eucalyptus saligna
Sm. plantado em outubro de 1959. O primeiro corte raso foi feito em janeiro de 1965, e o
experimento foi instalado na drea remanescente do primeiro corte. O espacamento inicial
entre plantas foi de 2 x 2 metros.

2.2. Métodos
2.2.1. Planejamento Experimental

O ensaio obedeceu ao esquema de blocos ao acaso com 10 repeti¢des. Foi ensaiada
a condugdo com 0s seguintes tratamentos:
A - 1 broto por touga
B - 2 brotos por touca
C - 3 brotos por touca
Das 49 plantas (7 x 7) que compunham cada parcela apenas as 25 centrais (5 x 5) foram
utilizadas para a coleta de dados.

2.2.2. Desbrota

Seis meses apOs o primeiro corte foi feita a desbrota em todas as parcelas deixando
1, 2 ou 3 brotos por touga, de acordo com o tratamento. A desbrota foi feita a machado
tomando-se a precaugdo de deixar os melhores brotos, ou seja, os mais vigorosos e mais
bem inseridos, além de observar a uniformidade na distribui¢ao dos mesmos na touga.

2.2.3. Operacoes de Corte

As operagdes de corte-derrubada, picamento da madeira em toras de 2 metros,
descascamento da madeira para celulose, empilhamento da madeira para celulose e
picamento em toras de 1 metro e empilhamento da madeira residual (lenha fina) para
combustivel - foram feitas a machado. Cada operacdo foi cronometrada e os operadores de
machado foram distribuidos ao acaso nas parcelas de modo a simular as condi¢des reais.

2.2.4. Porcentagem de Casca e Densidade da madeira

Em 8 blocos, dentre os 10 utilizados para o ensaio, foram sorteadas 5 toucas em
cada parcela para a avaliacdo da porcentagem de casca e coleta de discos ao DAP para a
determinacdo da densidade bésica da madeira. As toucas sorteadas eram tipicas de cada
tratamento, ou seja, todas as tougas colhidas no tratamento A, B e C tinham 1, 2 e 3 brotos
respectivamente e obrigatoriamente.

2.2.5. Analise Estatistica



Os dados das operacdes de corte foram analisados através da andlise da covariincia
(STEEL e TORRIE, 1960) de modo que os valores de cada parcela eram corrigidos para
um volume padrdo de madeira.

As porcentagens de casca e a densidade da madeira foram analisadas através da
andlise de variancia simples.

3. RESULTADOS E DISCUSSAO
3.1. Operacoes de Corte

Os seguintes resultados foram obtidos através da anélise estatistica:

a) Nenhuma das 5 fases de corte foram afetadas pelo niimero de brotos por touca.

b) O tempo total gasto para a execucao das 5 fases também nao foi afetado.

O tempo gasto para a producdo de um estere de madeira sem casca para celulose
estd assim distribuido:

Operagio Horas/homem Custo médio * Porcentagem
Derrubada 0,26 3,12 9,2
Picamento 0,95 11,40 33,5
Descascamento 1,39 16,68 48,9
Empilhamento 0,24 2,88 8,4

Total 2,84 34,08 100,0

* O custo médio foi baseado em Cr$ 12,00/hora-homem.

Para a producdo de 1 estere de lenha para combustivel hd necessidade de 0,39
horas/homem, ou seja Cr$ 4,68, correspondente ao corte € empilhamento da lenha fina.

3.2. Porcentagem de Casca

A andlise de varidncia nao revelou influéncia do nimero de brotos por touca na
porcentagem de casca. As seguintes médias foram obtidas:

Tratamento Porcentagem de Casca
A 27,15%
B 27.41%
C 28,23%
Média 27,60%

H4 uma tendéncia de aumento da porcentagem de casca com o aumento do nimero
de brotos por touca, embora ndo haja diferenca significativa entre os tratamentos.

Essa tendéncia poderia ser explicada pelo aumento da superficie lenhosa com o
aumento do ndmero de brotos por touga, ocasionando um aumento na qualidade de casca.

3.3. Densidade da Madeira

Com relagdo a densidade bésica da madeira ao nivel do DAP (1,3 metros), também
nao houve diferencas significativas para 1, 2 e 3 brotos por touca. H4, porém uma tendéncia
para diminuir a densidade basica com o aumento do nimero de brotos por touga.

Os seguintes dados médios foram obtidos:



Tratamento Densidade basica (g/cm3 )

A 0,551
B 0,549
C 0,541
Média 0,547

4. CONCLUSAO

Dos resultados obtidos conclui-se que face a ndo significancia entre os tratamentos
(1, 2 e 3 brotos por touca), a decisdo final sobre o melhor método de condugdo fica na
dependéncia do volume de madeira produzido nos 3 tratamentos. Segundo COUTO (1973),
os maiores volumes de madeira sdo produzidos quando se deixa 2 ou 3 brotos por touca. A
preferéncia recairia sobre a conducdo com 2 brotos por touca, por causa deste apresentar
maiores didmetros nas pecas de madeira.
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Papel e Celulose Catarinense S.A.

«Papel e Celulose Catarinense S. A., uma indastria integrada de
celulose e de papel, planejada e operada exclusivamente para produgdo
de papéis kraft especiais e madeira serrada para inddstria de construgdo
civil, méveis, etc. Situada no Planalto Catarinense, utiliza-se, para fabri-
cagdo de seus produtos, essencialmente de pinheiros nativos e de ¢pinus»
oriundos de réflorestamento. Sdo 1.200 metros cibicos, por dia, sob a
forma de toras e sobras de serrarias. Objetivando o seu continuo abaste-
cimento de matérias-primas fibrosas, de fibra longa, a Empresa executa
ndo sé reflorestamentos préprios como, também, registrada no IBDF sob
o n.° 46, elabora, planeja e executa reflorestamentos para terceiros, com
recursos atenuantes do imposto de rendans.

PAPEL E CELULOSE CATARINENSE S. A.

Escritério Central: Rua Libero Badaré, 425, Sdo Paulo — Fones: 32-2392
e 37-8284 - Vendas: 34-3471 - Telex: 021-197 - Telegrama: CELUCAT, SP.



A ERA DA TECNOLOGIA BRASILEIRA |

QUCQALEX

Hd mais de 20 anos, a Eucatex vem contribuindo
decisivamente para que 0 nosso pais chegasse ao que hoje podemnos
chamar de a era da tecnologia brasileira.

Comegando com a fabricacdo de chapas de fibra de madeira
para forros e revestimentos, a Eucatex logo passou a realizar intensas
pesquisas para o desenvolvimento de novas utilidades e de um
“know-how” proprio, que hoje se traduz numa extensa e diversificada
linha de produtos intemacionalmente aceitos em mais de 40 paises,
entre os quais: E.U.A, Alemanha, Inglaterra, Holanda, México.

Suas fdbricas, que atualmente ocupam uma drea construida
de 125 mil metros quadrados, sdo um exemplo significativo da
perfeita integracdo brasileira na mais moderna tecnologia.

Delas saem produtos como XAPADUR - uma completa linha
de chapas duras prensadas de fibras de madeira. A versatilidade
desse material conquistou o mercado e levou a Eucatex a investir
20 milhdes de ddlares numa segunda linha de produgdo, na qual
foi instalada a maior prensa do mundo. Com essa ampliagdo, a
Eucatex estd produzindo 4,5 milhdes de m’ de chapas duras por
més - mais que o dobro de sua producdo anterior.

Outro produto consagrado é EUCAPLAC, chapas para
revestimento, em cores lisas ou em padrdes de madeiras nobres.

Partindo deste produto, a Eucatex desenvolveu DIVILUX, a
mais funcional e estética solucdo para divisdo de ambientes,
utilizando painéis modulados de grande beleza e durabilidade.

Além de oferecer isolamento térmico e actistico, as diviscrias
DIVILUX podem garantir também protegdo contra fogo, satisfazendo
assim aos mais modernos conceitos de seguranca, gragas d
aplicagdo de um miolo de FIBRAROC.

FIBRAROC, alids, é mais uma prova do quanto pode a
pesquisa e a tecnologia da Eucatex. Inteiramente desenvolvida no
Brasil, FIBRAROC é uma chapa de base mineral, termoisolante,
absorvente de som e a prova de fogo, como ficou demonstrado ent
exaustivos e rigorosos testes oficiais de laboratdrio, no Brasil.

e no exterior. E a evolugdo tecnoldgica ndo parou ai.

A tradicional linha de forros Eucatex também se enriqueceu
com a chapa FIBRAROC, oferecendo uma definitiva contribuicdo
para a construgdo de forros bonitos, leves e praticos, e d prova de fogo.

EUCAPLAC F e SYRAMIC sdo dois novos passos no
desenvolvimento tecnologico.

EUCAPLAC F, chapas duras, de cores lisas e padrdes madeira
com superficie altamente resistente a abrasdo, oferecendo novas
e mais amplas possibilidades na indistria de mdveis, instalacdes
comerciais e industriais e um grande nimero de aplicagbes antes -
limitadas aos laminados pldsticos.

SYRAMIC séo placas com padres e cores variadas, impressos
em relevo (processo exclusivo nas Américas) para revestimento
decorativo de paredes, moveis etc., com grande rapidez, economia
e beleza. Toda essa linha de produtos, por sua originalidade, por sua
alta qualidade, pelos métodos avangados de sua producdo, fala por
si e pela Eucatex.

E a prova definitiva do ritmo de uma industria pioneira e em
constante evolugdo. A prova da era da tecnologia brasileira.
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